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| 核心团队



  板框压滤机是一种广泛应

用于化工、制药、食品加

工、环保等行业的固液分

离设备。通过施加压力使

液体从固体颗粒中分离出

来。2025年压滤机市场规

模达到80亿元,预计未来5

年市场复合增长率超过6.5

%以上。
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  由于材料和机械结构的限

制,常规的板框压滤机压力

范围为0.4Mpa - 1.6Mpa。

其脱水效果往往难以满足

产品最终要求。因此,在很

多应用场景下,往往在后端

配套热干化设备,实际上是

热干化设备的预干化处理

单元。
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  在“双碳”和全球能源战

略的背景下,热干化系统由

于容易存在能耗高、粉尘

大的问题,逐渐受政府政策

限制,被市场淘汰。开发一

种超高压板框压滤设备,直
接深度干化脱水,满足终端

产品需求，具有重大的市

场潜力。
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板框压滤机市场现状 板框压滤机技术瓶颈 超高压深度脱水技术突破

| 项目背景：板框压滤设备的应用瓶颈与技术需求



| 项目背景：板框压滤设备的技术突破模式
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2022年产生煤泥：3.0亿吨/年

2025年预计产生：3.8亿吨/年

名称 煤泥

特点 水分高、发热量低

痛点

① 水分高导致发热量低

② 水分高导致售价低

③水分过高无法运输（冬季冻车、夏季渗出）

现行处理方式

与痛点

① 直接销售：运输难、价格低、产品不合格(X)
② 搅拌破碎掺销：粒度不均匀、产品不合格(X)
③ 烘干掺烧：能耗成本高、粉尘污染、产品合格(X)

超高压板框压

滤处理优势

① 超高压力压滤提高脱水效率，降低滤饼水分

② 煤泥流态化均质进料压滤，脱水后滤饼颗粒均匀

③ 预计可降低现有技术下煤泥产品水分10%-15%，

达到烘干效果，产品合格，直接产生经济效益。

| 细分行业背景：煤泥处置行业的市场规模



| 细分行业背景：煤泥处置行业的市场机遇

煤 泥 水 常规板框压滤机

超高压板框压滤设备

滚筒二次烘干

直接填埋
~ 2021年

常规板框压滤机

掺混销售

2021年 ~
2025年

2025年 ~

无效益产出

禁止填埋

能耗成本高

粉尘污染大

停止核发许可

产品不合格

产品合格

产品合格
掺混销售

运行成本低

无环保问题

价值最大化



| 竞争机会：超高压板框压滤设备尚不成熟

超高压板框压滤机进入煤炭市场时间较短，尚无企业形成市场垄断。

2021年-2025年期间，经过技术的早期推广，煤炭行业对煤泥超高压压滤干化技术的商业化可行性已

形成行业共识。然而，当下的超高压板框压滤设备依然存在诸多技术问题

                        

① 产能不稳定：运行周期长、停机维保频繁

② 重量过大：设备过重无法原位安装，需另行土建 

③ 能耗高：油缸功率大、增压频率高 

④ 耗材成本高：滤布/膜片容易破损、滤板容易变形 

⑤ 安全风险大：设备不稳定、机架存在断裂风险   

① 产能大

② 重量轻 

③ 能耗低

④ 耗材少、维保简单 

⑤ 设备稳定、安全

产

品

痛

点

竞

争

机

会



尺寸 滤板面积 滤室厚度 滤室数量 单循环产量 进料压力 压榨压力 装机功率 整机重量

L:    14.5m
W：3.1m
H： 4.6m

L：2000mm
W：2000mm 60mm 100个 40 ~

50吨
0.6 ~ 

1.2Mpa
10 ~

15Mpa 51kw 约280吨

| 核心产品：基本规格



快速一体化连续拉板系统

核心技术1

合板+加压 双独立油压系统

核心技术2

滤板反向集水排水技术

核心技术3

滤布磁吸快换技术

核心技术8

超强钢精密机架榫卯拼接技术

核心技术7

隔板空心支撑轻量化技术

核心技术6

滤板进料口自动密封技术

核心技术4
滤板平面支撑过滤技术

核心技术5

| 核心技术



优势1：产能大

我公司产品 其他同类产品 技术关联

板框大小 2m x 4m 2m x 2m 核心技术5

开板速度 2-5分钟 20-30分钟 核心技术1

合板速度 1-2分钟 5-6分钟 核心技术2

排水效率 快；专用排水水道设计 慢；无走水设计，易堵水 核心技术3

运行稳定性 优；滤布/膜片不易破损，
无需频繁停机更换

差；滤布/膜片易破损，
需要频繁停机更换 核心技术4、5

产能比较 ＞800吨/日 100~200吨/日

| 竞争优势：产能



优势2：重量轻

我公司产品 其他同类产品 技术关联

机架重量 约120吨 ＞150吨 核心技术7

油缸大小 小型 大型 核心技术2

隔板重量 轻量；空心支撑钢板 重；实心钢板 核心技术6

整机重量比较 约280吨 约 300吨

单位产能
重量比较 约35吨/吨 约150吨/吨

| 竞争优势：重量



优势3：能耗低

我公司产品 其他同类产品 技术关联

油缸系统 2套(合板 、加压 独立分开动作) 1套（合板、加压动作无法区分） 核心技术2

油缸功率 40 + 15 = 55kw ＞80kw 核心技术2

压榨泵压力升高时；
主油缸是否需要增压

不需要
（自锁式增压）

需要
（外部强行增压） 核心技术2

整机功率比较 小于 80kw 大于100kw

| 竞争优势：能耗



优势4：耗材少、易操作

我公司产品 其他同类产品 技术关联

滤布损耗 滤布直接铺在超高精度光滑平面滤板上，
正常使用至滤布堵塞时更换即可

钢丝网面与支撑柱之间有间隙，
滤布受压时，易被撕破损坏 核心技术5

膜片损耗 超高压压榨时，滤板入料口自动密封形成
平面，膜片不会被顶入破损

超高压压榨时，膜片容易被顶进
滤板入料口而破损 核心技术4

滤布更换 容易；滤布固定口设有磁吸机构，
直接套入即可完成更换安装

复杂；需要人工装卸螺丝固定，
更换安装过程复杂 核心技术8

滤板更换
滤板过滤面由81个超高精度小滤板拼接而
成；滤板变形时，主体无需更换，仅更换

对应的小滤板即可

过滤面支柱易变形，由于滤板一
体化成型，更换时整个滤板全部

需要更换
核心技术5

耗材成本比较 ＜50万元/年 100-120万元/年

| 竞争优势：耗材



优势5：安全性能高

我公司产品 其他同类产品 技术关联

机架材质 超强钢材质；屈服强度Q≥800Mpa 碳钢；屈服强度Q= 235~330Mpa 核心技术7

机架拼接方式

机架所有部件采用超精密加工；
整体机架通过榫卯结构拼接而成；

机架机身无任何焊缝；
无受力薄弱点，机架安全性高

碳钢型材粗加工后，通过人工焊接拼
接成整体机架；

焊缝处受力薄弱，机架长期受力有断
裂风险

核心技术7

油缸合板方式 小功率单油缸，合板时轻松稳定 多个重型油缸，合板时设备震动大；
多油缸平面度不精准导致设备变形 核心技术2

安全性能比较 大型高端设备；超高精密度；
使用寿命长；安全性能高

设备大而粗放；容易变形断裂；
使用寿命短；安全风险高

| 竞争优势：安全



| 收益分析：客户增量收益

常规板框压滤

滚筒二次烘干常规板框压滤

超高压板框压滤

第三方收购

火力发电厂

＞30%含水率 

80元/吨

300元/吨
火力发电厂

＜20%含水率 

＜20%含水率 

300元/吨

①

②

③

①、②为常见的洗煤厂煤泥收益模式，

将①+③；②+③进行对比，可得出

超高压板框压滤给洗煤厂带来的增量

收益。
（*常规板框和超高压板框运行成本基本一致

     单台超高压板框年产能240000吨）

成本：约70元/吨

①模式洗煤厂可产生增量收益：

300*0.875 - 80 = 182.5元/吨
240000*182.5 = 4380万/年

②模式洗煤厂可产生增量收益：

240000*70 = 1680万/年



   
BOT模式：建设-经营-转让

EPC总承包：销售+安装

BOO模式：建设-拥有-运营

设备销售：直接购买设备

| 商业模式
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